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nioht in Baxalohaa tinsaeetofc wB&sa* fcai d«a«a die Latasfttdan wit- 
taxnafaalafltliBsa ©ra*gas©$©§ wqz&o®* Vona d£« trotadan gaaahiahtt 
rarllaran aie atf&s? a*tara&& iteo naatirttlfte fii® Hattsn *UUm aaa"* 
ao d*A aia daan isa*lfi«tie©& fes&Maf Abas eelbst iana* vaaa »ia 
kalnan Vittarafctfaaiaflfflfflera cme$s8@tst ^©E&i**so aia in. Ua- 

f a dar Zait iitaa vnpfiHagUaito S&GBfciaitlta weaa sia ola Vbtatf t- 
daronsin in das^te S^i@tfi , S^ffe®isago ^eEsgfXs^d&Bwciaa diebt ©fegaa@felas- 
aanaa Polatasa •tei^s^s^ to flc^oa ^ w anfiii&ati^ Btdia- 
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dgungen aehr hohe Vttraeataaungen auftreten. Bits 9 bekannten Mat ton 
haben sudea den Kaohtell 9 da8 ale nor la tlnar Hauptriohtung ele- 
etiaoh dahnbar Bind, in Blohtung quer daau J 6 do oh alna geringere El a* 
etlsitttt haben, vaa sioh fttr Folatersveoke naohtalllg ausvirkt. Zu- 
daa nttaaen ala aa Eahaenteilen angebraoht warden, dla In dar Ebana 
llegen, In dar dla durch dla Xatta gablldata Sttltsflttohe llegt 9 ao 
daB an dan Saltan dar Matte unelaatlaohe Telle antatahan 9 die dan 
Sits- bsv« Liegekoafort elnea Foltera efceelntr&ehtlgen 9 daa alt Mat- 
ten dleser HArt hergeatellt vird. Ber Erfindnng llegt deahalb dla Auf- 
gaba sugrande 9 eln Polatar der genanhten Art alt elner aovohl IBnga- 
ala auoh querelaatisch dehabaran Fedeaebrttcke su aohaff en 9 die aleh 
nOhelea aaa elnea veaentlioh bllligeren Material ale daa Grondaate- 
rlal haratellen l&Bt 9 daa fUr dl® Earatelluhg bekannter Spannaattan 
beaOtlgt vird 9 daa eaeh naoh laagaa Gebrauoh aelne ElaatisltKt nleht 
▼erllertt daa vltternnge- and taaperatarmiahhttnglg lat, eelbet bel 
den nngttnetlgaten Aavoadsngaf&llans und £m atlheloe In Koafektlona- 
lMngen an gegoattberllegaaden T%i\?ri alnea Gaatsils odes? Bahaena eder 
elner Seltonbegrensang angeteaeht :^M«a kaan 9 eel ea duroh lageln, 
eel ea dareh inhBngen 9 vobei kelne bacendere Prbfllf ora an dan gegen- 
ttberllegeidea fellea dea Geetelle Oder Eahaaaa Toxgoaehen aeln aoB* 
Bla in aohaff ende llnge- and querelaatiaoh dehnbare FederbrOoke lat 
dabel ee aaeemblldea 9 daB ale an alndeatena elner Selte anoh aa Bead 
hfthenelaatlaoh naohgibt 9 ao daB fttr elnen htfohaten Bits- bsv. Llege- 
konfort geaorgt vlrd* 

Bar Mating dleaer Aufgabe lat Torgeeehen 9 daB die Tederbrttoke aaa 
fedeamdea 9 bel Gebrauehebelaetung la veaentllohen In aloh nndehnba- 
rea Material beateht and Ihre l&nge* and qperelaetleohe Behnbarkelt 
dareh aladeateaa At la elner Qaerflaeht Uegeode Jederbrttokenabeehnit- 
te exfeUt, die In Uagerlehtang elasela dareh aladeateaa Je elae Llnge- 
dehnvelle ait aleh daran aasehlleSeadaa f ellen dar Federbraeke/ln /Sand 
Querrlehtaag altelaaader dareh aladeateaa elne Qaerdehavelle rerbna- 
den alnd f and daB dla I ederhrtteke an aladeateaa elaer Salte alt elnea 
Btaadabaahaltt Teraahea lst 9 der aaa der Ibene dea lfinga- and qaer- 
elaatlaah dehabaran fella der f ederhrtleke naah antan gerlahtet lat 
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und die betreff end© Seite der Pederbrttoke htihenolaetieoh federnd an 
betreffenden Tail tinea Bahama Oder. GeateUa abettttati Ala Dehnvel- 
le vird in dieaea Zusaaaenhang elne Haterlalpartie dar Pederbrttoke 
veratanden 9 die aaa dar Pederbrttoke herauegef orat iat und beleplele- 
waist aval Ton dar Matte veg konverglerende Sohenkel hat, dia an dar 
Konvergenaatelle alteinander verbunden aind nnd bel dar alaatlaehan 
Dehnung dar Pederbrttoke geaprelst warden* In ainaelnan apielt ea koi- 
ne Rolle, velohe apeeielle Pom die Dehnvelle ia Profil hat, viohtlg 
iat nor, daB die Rinno, dia von ihr in dar Pederbrttoke geblldet vird 9 
in Dehnriohtung dar Pederbrttoke eine Bpreiaung armBglloht» die ttff- 
nungaveite der Hinne aloh alao mit dar Dehnung dar Pederbrttoke ver- 
grdflert. Die Materialververfuag, die duroh die Dehnvelle in der Matte 
antateht, iBt von der SttttaflBohe veggerlohteti die dnreh dia Peder- 
brttoke fttr die Pelaterlage geblldet vird 9 ao daS die Pederbrttoke eine 
ia veaentllohen in aloh geeeUoaaeno Sttttaflltohe bildet, die nar 
duroh die Dehnvellen unterbroohen vird. Der fttr die HBhenelaatiait&t 
aorgende Standabsohnitt erateokt aloh inabaaondere liber die voile LHn- 
ge der Seite hinveg, an der or den l&ngs- und querelaatleoh dehnbaren 
Tell der Pederbrttoke an elnea betreffenden Geatelltell abattttat* la- 
bel iat der hBhenelaatleohe Standabaohnitt inabaaondere duroh die 
Seitenbegrensung geblldet, ait der die lgnge- nnd querelaatleoh dehn- 
bare Pederbrttoke verbunden iat* Die Seitonbogrensung let inabaaondere 
duroh einen Prof ilaantel ana f edomdea 9 bel Gebranohabelaetung ia ve- 
aentllohen in aloh unetanohbaraa Material geblldet t der aelne hBhen- 
elaatiaohe Pedereigeueohaft duroh eine f altenbalgartlge Amabildung 
erhttlt, Daau erotereokt aloh vorsugoveioe aindeetene eine Pedervelle 
un die Beitaabegrenaung herua und verbindet aval Mantelabaohnltte der 
Seitenbegronaung niteinander. Duroh Koablnatlon der llaga- und querela- 
atiaoh dehnbaren Pederbrttoke ait einer Beitenbegrenaung 9 die an alien 
vier Seiten htthenelaatiaoh federnd auagebildet iat, erfattlt man einen 
hBohsten Bit a- bav. Liegekonfort* und duroh eine Pederbrttoke in Com- 
bination ait elnea aolohan Btaadabaohnltt bav* einer aoiehen ualaa- 
fenden 9 hBhenelae ti aohen Beltenbegrenaung ait dan er f iadaagagealfl en 
Merknalen ergebon aloh die 7erteile» dafi aan ein verglelehaveiee billi- 
gea Material fttr die Heratellung vervenden kann, daa aelne Zlaatialttta- 
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eigenschaften auoh naoh lenger Zeit neooh bevahrt, bo dafl auoh keine 
Beeintrfiohtigung daroh die unterschiedliohsten FremdeinfltiBse erfolgt* 
Ala besonders gat geeignetes Material benutat man ftlr die Herstellung 
der Seitenbegrenzung und/oder langs- und querelafltisoh dehnbaren Pe- 
derbrUoke Federstahlbleoh Oder KunstBtof fplatten ait vergleiohbaren 
Federeigenaohften* Xnebeaondere verden die litaga- und querelaatieoh 
debnbare Federbrlioke und die uolauf ende Seitenbegrenzung einsttiokig in 
einen Tiefaiehverfahran hergeetellt, bo daB die Herstellung veitgehend 
antoftatieiert verden kaxm und in einta Arbeit egang eine fertige ISngs- 
und querelaetiBOh debnbare Federbrttoke ait Blob daran ansohlieBender 
hShenealastiBOher Seltenbegrensung bergeetellt verden kann. Urn eine 
hohe f ederelaatieohe Haohgiebigkeit der Federbrttoke au errelohen, 1st 
geo&B der Erfindung vorgoaehen, dafi aehrere Folgen von la gleiohen Ab- 
etand angeordneten lOngadehnvellen mehrere Folgen von FederbrUokenab- 
BOtanitten bilden, die in Querriohtung duroh in Langariohtung fluohten- 
de Ctuerdehnvollen nltelnander verbunden Bind* Urn anderereeits eine gro- 
fie StUtafl&ohe ftlr die abaucttttaende Polsterlage su eehaffen, haben 
ges&B der Erfindung die Federbrttokenabeohnitte, von denen die Mnga- 
und Qaerdehnvellen auegehen, eine groBe FlSche im Yergleioh eu der 
Fiaehe. die duroh die Projektion der LitngB- und Qaerdehnvellen in die 
Ebene der Federbrttokenabachnitte entsteht* Insbeeondere let die von 
den dehnvellenfreien Federbrtiokenabiohnitten gebildete FlSohe grBBer 
ala die duroh die Projection der Dehnvellan in die Ebene der dehnvel- 
lenfreien Fedorbrtlokenabfiohnitte entatdande FlSohe* Speaieller betrHgt 
die von den dehnvellenfreien Federbrliokenabaohnitten gebildete FlSohe 
eln Mehrfaohes der duroh die Projektion der Sehnvellen in die Ebene der 
dehnvellenfreien FederbrttokenabBohnitte entatehenden FlSohe* 

In Veitexbildung der Erfindung iat vorgesehen* daB die Sehnvellen bav* 
die Federvelle is Profil V-Foan haben* Ale Profil virddabei daa Profll 
der betreff enden Welle vera tan den* daa bein Bohnitt In Federriohtung 
bav* in Sehnriohtung atateht* Alternatlv kSnnen die Sehnvellen bav. 
die Federvelle im Profil U-Foxn haben. Ber Standabsohnitt. der duroh 
die unlanfende Seltenbegrensung gebildet aeln kann, kann eine Folge von 
is glelohen Abatand angeordneten Federvellen aufveieen, es kfinnen aber 
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auoh tint Folge von in unteraehiedliohen AbatMnden Yoneinander angeord- 

neten Federwelleh vorgeeehen aein. Im leteteren Pall erhalt aaa Bereiohe 
unteraohiedliohe HahenelaatiaiteLt. Die Federvellen kSnnen in reohten 
Winkel zur H8he der Seitenbegrenzung liegen, pder al« kSnnen unter rer- 
oohiadanen Winkeln zur Hone der Seitenbegrenzung angeordnet Bain. Is 
letzteren Fall kann man an den vereohiedenen Stellen des Standabsohnitts, 
voxzuDsveiae in der Form der umlaufenden Seitenbegrenzung, die Feder- 
rlohtung optimal an die vorherreohende BelaBtungriohtung anpaaaan. 

In der bevoraugten Ausftthrung hat der Profilmantel in der BraUfaioht in 
wesantliohen rechtepkige, beaondere quadratiaohe Form, und die Eoken 
sind bogenfdrmig ausgebildet. Der Profilmantel hat in Veiterbildung der 
Erfindung an mindeatena einem Bade eine randum verlaufende Materialpar- 
tie, die zur Verbindung mit den gegenuberliegenden Beiten der gegenttber- 
lieganden Telle der Seitenbegrenzung uberapaaaenden PederbrUoke dient. 
Die Matarialpartie kann ao anagebildot Bain, das hakenformig euBgebilde- 
te Saltan der PederbrUoke an gegenUberliagendan Saltan der umlauf anden 
Materialpartie der Seitenbegrenzung einhangbar Bind, 

Die PederbrUoke und/oder die Seitenbegrenauttg Bind vorzugaveiae aus ?a- 
deratahlbleoh hergestellt. Altemativ kann die PederbrUoke und/oder die 
Seitenbegrenzung aus Kunatatof f mit Federeigenaohaf ten hergestellt aeln. 



- 3o - 



50 98 28/0071 



2400092 



Die Erfindung 1st nachatehend an Hand einea Auefiihrungebei spiels unter 
Bezugnohme aixf dio Zeichnungen ni^er erlautert. In den Zeichnungen sindi 

Pig. 1 ein Sohaubild einer hohenelaatieohen Seitenbegrenzung ftlr ein Pol- 
Bter mit einer damit kombinierten langs- und querelastiach dehn- 
br.ren Federbrttcke, 

Fig* 2 eine Einzelheit der fttr die in Fig* 1 gezeigte Seitenbegrenzung 

vervendeten Federbrtlcke, 
Fig. 3 ein Schnitt an der Linie 2-2 der Fig. 2. 

Fig. 4 ein AufriB dews FormbleohB. daa ftir die Herstellung der lllngs- und 
querelastiach dehnbaren Federbrttcke ftir die in Fig. 1 gezeigte 
Seitenbegrenzung vervendet vird. 

Fig* 5 ein Schnitt durch ein Polster, daB aus der in Fig. 1 gezeigten 

Seitenbegrenzung in Kombination mit der drt gezeigten ISngs- und 
querelastiach dehnbaren Federbrtloke hergestellt iat. und 

Fig. 6 eiiic "ilnzelheit ia Schnitt durch die in Fig. 1 gezeigte Seiten- 
begrenzung. an der an beiden Siden lSLnga- und querelaotisch dehn- 
baro Federbrfioken eingehSngt Bind. 

Die in Fig. 1 gezeigte Seitenbegrenzung hat die Form einea hahenelastisch 
federnden Kastenrahmena, der seine hohenelaatiBehe Federeigensohaften 
durch die dargestellte faltenbalgartige Ausbildung erhalt, die nachate- 
hend im. einzelnen noch zu beschreiben aein wird. Die faltenbalgartig aua- 
gebildete Seitenbegrenzung 10 veist an ihrem oberen Hand an den vier Sei- 
ten eine ruddum verlaafende Materialpartie 11 auf, in der eine Folge von 
Schlitzen eingeformt Bind, welohe hakenftfrmige Partien 19a. 19b. 19o, und 
19d an den vier Seiten der langa- und querelaatieoh dehnbaren Federbrttk- 
ke 12. aufnehrtteu. 

Die Federbrttcke 12, die aus Federatalhlbleoh mit entapreohendem Oberfia- 
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chenschutz oder auB Xunststoff in Plattenform mit enteprechenden Fe- 
dereigenschaften bestehen kann, lot mit Hilfo der erwShnten Haken 19a, 
T9b, 19o r 19d an ihren.vier Seiten an der Seitenbegrenzung 10 eingehangt. 
Um die gewttnschte langs- und querelaetiBche Behnbarkeit der Pederbrttcke 
12 zvischen.den gegenttberliegenden Seiten dex Seitenbegrenzung 180 zu 
erzeugen, weist die Pederbrttcke 12 mehrere Folgen von im wesentlichen 
in .einer Ebene liegenden Federbrttokenahschnitten 21a," 21b, 21c, 21d, 
21 e, 21 f, 11g auf, die in -LSngsriohtung der Federbrttcke in einer Flucht 
liegen und in LSngerichtung der Pederbrttcke miteinander durch LSngsdehn- 
vellen 22a, 2£b, 22c, 22d, 22e, 22f , 22g bzw. mit den die Haken bilden- 
den Materialpartien an den Enden der Pederbrttcke verbunden sind. Biese 
LSngsdehnvellen 22a, 22b, 22c, 22d, 22e, 22f , 22g entetehen durch Ver- 
verfung dee Materials, aus den die Federbrttcke besteht. Im einezlnen 
kormen die Langsdehnwellen, die sich ttber die Breite der sich daran an- 
schlieSenden Federbrttckenabschnitt in LSngsrichtung der Pederbrttcke der 
betreff enden Folge von FederbrttckefLabschnitten erBtrecken, im Profil 
Y-Form haben, und diese verden durch zwei aus der Ebene der Pederbrttcke 
herausgeformte, konvorgierende Schenkel gebildet, die an der Konver- 
genzBtelle ttber eine entsprechende Rundung ineinander ttbergehen. Zwi- 
Bchen sich bilden sie eine ttber die Breite des betreff enden Federbrttk- 
kenabsohnitts der Folge von in L3ngsrichtung in einer Plucht leigenden 
Federbrttckenabschnitte Mnweggehende Binne 23a, 23b, 23c, 23d, 23e, 23f 
und 23g, deren Offnung sich mit der Belastung der Pederbrttcke Sndert. Wird 
die Pederbrttcke in Bemutzungsriohtung belastet, dehnt'sioh also die Feder- 
brttoke in LSngsrichtung aus, vergroBert sich die Offnungaweite. der Einnen 
23a, 23b r 23c, 2Jd f 23e,. 23f und 23g, d.h. der Abstand zwischen den oberen 
Enden der konvergierenden Schenkel von der S telle ihres ttbergangs in die 
Ebene der sie bildenden Federbrttcke. Bie Federbrttckenabschnitte 21a, 21b, 
21c, Hid, 2ie, 21f, 21g, die sich an die Folge der in einer LSngsfluoht 
liegenden Langsdehnwellen 22a, 22b, 22c, 22d, 22e, 22f , 22g anschlieSen, 
bilden die eigentliche Statzflache fttr die Polsterlage. Bie an den gegen- 
uberliegenden Enden der Federbrttoke liegenden Federbrttckenabschnitte, die 
nit den Haken 19a und 19b versehen sind, sind in Querriohtung nicht mit- 
einander verbunden, dagegen sind alle dazvischenliegenden Federbrttckenab- 
schnitte 21a, 21b, 21c, 21d, 21e, 21f und 21g der Folgen von in einer 
L&ngsfluoht liegenden Federbrttckenabschnitte durch Quedehnwellen 24a, 
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24b, 24c f 24d, 24e f 24f und 24g miteinander bzv. mit seitlichen Feder- 
brttokenabschnitten verbunden, an denen die Haken 19c und 19d vorgesehen 
Bind. Me Querdehnwellen sind in der gleichen Weice vie die LSngsdehn- 
vellen ausgebildet und verblnden die Federbriickonabachnitte 21a, 21b, 
21c, 21d, 21e, 21f und 21g miteinander, die in einer Folge in Richtung 
quer zu den Folgen liegen, die durch die Langs dehnwell en miteinander 
verbunden sind. Im einzelnen brauehen die r?uerdehnwellen also n±ht be- 
schrieben zu verden, Durch eine entBpreohend groBe Dimensionierung der 
Federbrlickenabschnitte zvischen den eich in LSngsrichtung und in Quer- 
richtung anschlleSenden Dehnwellen vird eine sehr grofie AbstiitzflSche 
gesohaffen, die nur durch die vergleichsweise schmalen Rinnen 23a, 25b, 
2Jc, 2^d, 23e, 23f und 23g der LSngsdehnvellen bzv. die entsprechenden 
Rinnen 25a, 25b, 25c, 25d, 25e, 25f und 25g der Qaer dehnwell en in LSngs- 
bzv. in Qaerrichtung der Federbrttcke unterbrochen let. Es vird insge- 
samt also eine im vesentlichen geschlossene Flache ale Stiitzfl&che fiir 
die Polsterlage geschaffen, die von ihr getragen vird. 

Die Federbrilcke kann in einfacher Veise aus einem einzigen Sttick Feder- 
blech oder dergleichen hergestellt verden. ZunSchst vird aus einer Blech- 
tafel oder dergleichen ein Formblech 30 gestanzt, dessen Hiillenform bei- 
spielsweise ein Quadrat 1st, das bei 31 angedeutet 1st. Die vier Ecken 
des Hull quadrats 31 sind veggestanzt, vobei die vegfallenden Material- 
partien 32 an den Ecken Quadratform haben konnen. Die verbleibenden Ma- 
terialpartien an den vier Seiten des Hilllquadrats 31 sind zinnenf ormig 
ausgebildet, vobei die Zinnentiefe der Seitenlange der Haterialpartien 
32 gleich 1st, die an den Ecken des Hilllquadrats 31 veggestanzt vorden 
sind* Die Breite der einzelnen an den vier Seiten des Hilllquadrats ver- 
bleibenden Zinnen 33 kann gleich dem ewisohen zvei sufeinanderfolgenden 
Zinnen 33 gebildeten Zvlsohenraum Bein, 1st aber vorzugsweise grofier, 
veloher durch Wegstanzen entsprechender Haterialpartien 34 zwischen den 
einzelnen Zinnen 33 entsteht. Alle vier Seiten des Hilllquadrats 31 kBn- 
nen die gleiohe Zinnenform haben, auf Jeden Fall haben jeveils gegen- 
iiberliegende Seiten zweokmaBigerveise die gleiche Zinxmfornu Die Mate- 
rialpartlen 35, die in dor Sohnittflache der slch kreuzenden Materlal- 
streifen liegen, velche man slch als durch die Yerbindung jewels gegen- 
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tlberliegender Zwisohenraume zwischen entsprechenden Zinnen an den *ge- 
geniiberliegenden Seiten des Pormblechs 30 eutstehend denken kann, sind 
weggestanzt, so daS an alien vin dieser Weise entstehenden Schnittfia- 
chen quadratische Looher entstehen, wenn die Breiten der Zwisohenraume 
zwischen den Zinnen 33 an alien vier Seiten gleioh gro3 Bind, Die in der 
einen Richtung in einer Flucht iait den weggestanzten Materialpartien 35 
und den Zwischenr-iinaen 34 liegenden verbleibenden Stegpartien des Form- 
blechs 30 bilden das Material 37, aus dem in einem anschlieBenden Ar- 
beitsgang die Langsdehnwellen geformt werden, und enteprecherid bilden 
die Stegpartien in der quer dasu liegenden Plucht zwischen den wegge- 
stanzten Materialpartien 35 und den ZwischenrSumen 34 zwischen auf ein- 
anderfolgendon Zinnen 33 das Material 3Bf aus dem im nachfolgenden Ar- 
beitsgang die CfcuerdeJanwellen hergestellt werden, Pernor sind an der Wur- 
zel der oinzelnen Zinnen 33 jeweils zur angrensenden Seite des Mllqua- 
drats 31 Materialstreif en 39 vorgesehen, aus denen in eineia nachfolgen- 
den Arbeitsgang au3en liegende Mngs- und Qtierdehnwellen in die Zinnen 
33 eingefbrrat werden* Zwischen den Materldpartien 39 am Wurzelabschnitt 
der Zinneii 53 und den LSng3- bzw. (Jueret*egen (tfatorialpartien 37 un^ 
38) in einer jeweiligen Flucht mit den Zwischenr&Uiaen 34 zwischen den 
Zinnen 53 und den weggestanzten Materialpartien .35 verbleiben jeweils 
im vorliegenden Ausfiihrungsbeip.iel quadratische Materialpartien 40 , die 
nach der Herstellung" der Langs- und Q^rdehnwellen in der in Pig. 1 bis 
3 gezeigten Federbriicke 12 im' wesentlichen in einer Ebene verbleiben und 
die eigentliche Stiitzflache fur die Polsterlage bilden. Der in dieser 
Veise vorzugs weise in einem einzigen Arbeitsgang gestanzte Formbleoh- 
teil 50 wird in eiaem anschliefienden Arbeitsgang so verformt, daB sioh 
das Formblech 30 in LSLngs- und Querriohtung zusammenfalteb, daduroh, dafl 
die Materialpartien 37, 38' und 39. in Wellenform aus der Ebene der Kate- 
rialpartien 40 verformt werden. Gleichzeitig oder in eiuom folgenden Ar- 
beitBgang konnen die Enden der Zinnen 33 eingerollt werden, urn die Ha- 
ken 19a, 19b, 19c, 19d an den vier Seiten entstehen zu lassen, mittels 
derer die f ertige Federbriicke 12 an den gegeniiberliegenden Seiten der 
Seitenbegr'onzung 10 eingehSngt wird. 

Eeben einer intermittierenden IlerBtellung voxx Feierbriioken der in Pig. 
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1 bis 5 gezeigten Art 1st auch elne kontinuierliche Herstellung mflglich, 
indem breites Federstahlbleoh von einer Rolle kommend duroh rotierende 
Stanzwerkzeuge ISuft und ansohlieflend zvisohen rotierenden Valzen in die 
erforderllohe Pom verformt vird. Die Haken kBnnen ebenfalla in konti- 
nuierlicher Veise odor in einem anachlieflenden getrennten Arbeitsgang 
in einfacher Veiee angerollt warden. 

Das in Fig. 5 gezeigte fertige Polster 13 besteht aua dem in Fig. 1 ge- 
zeigten Profilmantel 10 als Seitenbegrenzung mlt eingehSngter Federbrtik- 
ke 12 9 einer die FederbrtLoke 12 und die Seitenbegrenzung 10 umspannen- 
den Polaterlage 14 und einem die Polaterlage 14 umspannenden Bezug 15 • 
der an der Unterseite dee Rahmans bzv. der Seitenbegrenzung 10 in geelg- 
neter Veiae befeatlgt ist. 

Die Seitenbegrenzung 10 ist in ihrem apeziellen Aufbau in Fig. 6 gezeigt. 
Sie besteht aua einem rundtua geschlossenen Profilmantel, . der aus Peder- 
stahlbleoh oder aua Kunetstoff mit entapreohenden Federelgensohaf ten be- 
st ehen kann. Venn der die Seitenbegrenzung bildende Profilmantel 10 aua 
Pederstahlbleoh besteht, erh&lt er seine Form vorzugsweise in einem Tief- 
ziehverfahren. Auoh Kunststoff kann in dieser V e ise in die entapreohende 
Form gebraoht warden. Im einzelnen hat der Profilmantel 10 in der Drauf- 
sioht im vorliegenden Ausfiihrungsbeiepiel eine quadrat isohe Auasenfozm 
mit abegerdundeten Eoken f und in seiner H5he 1st er faltenbalgartlg aus- 
gebildet, indem ttber seine HBhe hinweg eine Anzahl von Federwellen 41 
eingeformt sind, die in sioh gesohlossen alnd und urn den Umfang des Pro- 
filmantels 10 herumlaufen. Bieee Federwellen 41 liegen in Bbenen im pa- 
rallelen Abstand zueinander und entetehen duroh Terwerfung des Materials, 
aus dem der Profilmantel als Seitenbegrenzung besteht. Im einzelnen kon- 
nen die Federwellen 41 1 die sioh urn den TJmfang des Profilmantel s 10 her- 
um erstrecken, im Profil V-Form haben, und sie werden durch zwei aus der 
Ebene des Profilmantels heausgeformte, konvergierende Sohenkel gebildet, 
die an der Konvergenzstelle fiber eine entapreohende Rondung ineinander 
Hber^ehen. Zvisohen sich bilden sie eine umlauf ende Rinne 42, deren Off- 
nung sioh mit der Belastung der Seitenbegrenzung Hndert. Vird sie in Be- 
nutzungsriohtung belaetet, federt also die Seitenbegrenzung zusammen, 
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verkleinert sich di* Offnungsweite der Binneu 42 » d.lu der Abstand 
zwischen den auBeri liegenden Enden der konvergier enden Schenkel von 
der Stelie ihres tfbergangs in das Material des sie bildenden Profil- 
mantels. Zwischen der Folge von parallel zueinander liegenden Peder- 
vellen 41 befinden sioh Profilmantelabschnitte 42 » die «&ie seitliche 
Sttutzf lache fiir die Polsterlage des Polsters bilden, das mit Hilf e 
dieser Seitenbegrenzung 10 und den an beiden Enden eingehangten und 
den Innenraum der Seitenbegrenzung 10 Uberspannenden langfl- und quer- 
elas tiseh dehnbaren Pederbracken 12 gebildet wird* Um eine Befestigung 
der longs*- und querelastisch dehnbaren Pederbriioken 12 an den gegen- 
iiberleigenden Seiten der durch den Profilmantel 10 gebildeten Seiten- 
begrenzung 10 zu enu6glichen f sind an den Enden die umlauf enden Par- 
ties 11 in eine im wesentlichen parallel zueinander liegende Lage ge- ■ 
bracht, und die in ihnen vorgesehenen Schlitze dienen zum Einhangen 
der hakenformigen Partien 19a f 19b t 19c und 19d an den vier Seiten der 
langs- und querelastiscli dehnbaren Pederbriioken 12* 

GemaB der Dardellung in Pig. 6 kBnnexi die Pederwellen 41 in unterschied- 
liohon Abstanden zueinander liegen, so daB Bereiehe unterechiedlicher 
Kohenelastizitat uber die Hoixe des Profilmantele hinveg entstehen. 

Ansprilohe 
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Antorttoht 




1 J Polattr, btaiahtnd ana la firan Abatand auainandar angaordnattn 
^ftilan tintr Stittnbtgrtnmung, dit tintn aviaohanraun sviaohan aioh 
bildan, valohtr duxoh tint tlaatiaoh dahnbara Fadtrbrttckt iibtrapannt 
iat, dlt tint Stilt aflttoha fttr tint duroh tintn Btiug abgtdtcktt Pol- 
attrlaga bildat, daduroh giktnm tlobmt, daB 
dlt Fadarbrttokt (12) tut ftdtrndta, bti Gtbrauohsbalaatung in vt»tnt- 
liohan in tioh undthnbaraa Matarial baataht und ihrt lttnga- und qutr- 
alaatiaoha Dthnbarktit doroh aindtatana ivti in tintr Quarfluoht 
litfftndt Ptdtrbrttoktnabtohnitta (21a,21b 9 21o 9 21d 9 21a 9 21f 9 21g) trMlt, 
dlt in Ulngariohtung tinitln duroh aindtatana Jt tint Ltagadahnvtlit 
(22a,22b,22o,22d,22a,22f,22g) nit aioh daran anaohllafiandan Itiltn 
dtr Ptdtrbrttokt (12) und in Qutrriohtung aittinandar duroh aindt- 
atana tint Qutrdthnwtllt (24a,24bt24o,24d,24t,24f,24«) ▼•rbundtn aind, 
und dad dit Padtrbrttokt (12) an aindtatana tintr Stitt nit tints 
Standabaohnitt (10) vtrathtn iat, dtr aua dtr Bbtnt dta IKnga- und 
qutrtlaatitoh dahnbaran Ttila dtr Ptdtrbrttokt (12) naoh untan garioh- 
ttt iat und dit bttrtfftndt Stitt dtr Ptdtrbrttokt (12) hbhtntlaatlaoh 
ftdtxnd an bttrtf f tndtn Tail tint a Bahnana odtr Ota tall a abattttit. 

2, Polattr naoh Anapruoh 1 t daduroh gakannaoioh- 
n t t , daB aioh dar Standabaohnitt (10) ttbtr dit Brtitt dtr Stitt 
dtr Ptdtrbrttokt (12) hinvtgtratraokt, an dtr tr dtn llnga- und qutr- 
tlaatiaohan Tail dtraalban an bttrtff tndtn Ttil daa Bahnana odtr Ot- 
attlla abattttat. 

3. Polattr naoh Anapruoh 1 odar 2 9 daduroh g t k t n n - 
itiohntt, daB nthrtrt Polfftn ron in gltiohtn Abatand angaord- 
ntttn LIngadthnvtiltn (22a,22b,22o,22d,22a,22f 9 22g) j avail a nthrtrt 
Polgtn ron daaviaohtnlitgtndtn Hatttnabaohnittan (21a 9 21b 9 21o 9 21d 9 
21a 9 21f 9 21g) bildan, dit in Qutrriohtung duroh in LKngariohtung fluoh- 
ttndt Qatrdthnvtlltn (24a,24b,24o, 24d,24o,24* #24g) aittinandtr rtr- 
bundtn aind. 

4* Polattr naoh tintn dtr Anaprtteht 1 bia 5# daduroh g t - 
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kanniiiohnit 9 dmB dio Fodorbrtiokonaboohnitto (21a 9 21b 9 
21o 9 21d r 21e 9 21f 9 21g) 9 von donon dio LKngo- und Qpordohnvellon (22a, 
221) f 22o f 22d f 22e i 22f f 22g|24at24b t 240t24d # 24#»24ft24«) «Mgohon 9 olno 
groSo FlSoho la Vergloioh su dor Fl&oho bildtn, dio duroh dla Fro- 
jaktion dor Lings- und Quordohnwollen In dla Ebono dor Fodorbrttokon- 
abeohnitte (21a 9 21b 9 21o 9 2id 9 21o 9 21f 9 21g) oatatoht. 

5. Pointer naoh Anapruoh 4» d a d u r o h g a k a n n a a i e h - 
n e t » daB die von don dohnvollonfriion Fodarbrdokonabaohnitton 
(21a 9 21b 9 21o 9 21d 9 21a 9 21f 9 21g) gtblld«te Flttoha gr8Qor lit ala dla 
duroh die Projoktion dor Sohnvollon (22a 9 22b 9 22o 9 22d 9 22o 9 22f 9 22g| 
24a 9 24b 9 240r24d 9 24# 9 24f 9 24g) In die Eobono dor dohnvollonfroin Ft- 
dorbrttokonabaohnitto (21a 9 21b 9 21o 9 21d 9 21o 9 21f 9 21g) onatatohondo Fil- 
ch* • 

6. Pol a tar naoh Anapruoh 5» da duroh gokonnaoloh* 
not, dafl dla Ton don frhnvollonf rolon Feadarbrttokonabaohnitton 
(21a 9 21b 9 21o 9 2td 9 21a 9 21f 9 21g) gobildoto FlKoho aln Mahrfachoa dar 
duroh die Projoktion dar Dohnvollon (22a 9 22b 9 22o 9 22d 9 22o 9 22f 9 22g| 
24a 9 24b f 24o f 24d 9 24o 9 24f 9 24g) in dio Bbona dar dohnvollonf rolon For- 
dorbrttokonabaohnitto ontatahanda Fl&oho botrttgt. 

7* Polator naoh oinaa dor Anoprtloha 1 bia 6 9 d a d u r o h g a • 
k o n n a a 1 o h n a t v daB dor htihonolaatiaoho Standabaohnitt 
(10) duroh dio Saitanbagranaung gobildtt iat 9 an dio aioh dla lKnga* 
und quarolaatlaoh dthnbaro Fodarbrtloko (12) anaohliaBt. 

8, Polator naoh Anapruoh 7 9 da duroh ga konnaoleh- 
nit i daB dio Saitanbagranaung duroh oinon Profllaantol aao fa* 
doradon* boi Gobranohabolaatung in voaontllohon in aioh unataaohba- 
r« Material goblldot lat 9 dor aeine htthenelaatlaohe Federeigenaohaft 
duroh oino faltenbalgartiga Auabildung orh&lt* 

9. Polater naoh Anapruoh 8 9 daduroh gekonnaeloh~ 
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n • t , daS aindaatana •in* fedarvalla (41) um dl« Saitanbagrtn~ 
sung (10) htruagafiihrt 1st and aval Mantolabaohnitta (43) dar ooi- 
tsnbagrsnsung nitainandar Ttrbindet. 

10« Polatar naoh ainan dr Anaprttoha 1 bis 9, daduroh g s - 
kannaalohnat, daB dla Dahnvallsn (22a,22b, 22o, 22d f 22a, 
22f,22g,24a,24b,24o,24d,24a,24f,24g) biv. dla Fadarvalla (41) Im 
Prof 11 V-Torm habuu 

11. Polatar naoh slnaa dar Anaprttoha 1 bla 9, daduroh g © - 
kannaalohnat, daS dla Dahnvtlltn (22a,22b,22o,22d, 22a, 
22f,22g|24a,24b,24o,24d,24a,24f,24g) bav. dla Padarvalla (41) In 
Prof 11 U-Tom habsn* 

12. Polstar naoh alnw dor Anaprttoha 8 bla 11, daduroh g a - 
kannaalohnat, daB aina Polga Ton in glaiohan Abatand 
angaordnatan Padarvallan (41) Torgaaahan alnd, 

13 . Polatar naoh alnw dar Anaprttoha 8 bla 11, daduroh gi- 
kannaalohnat, dafl alna Folga Ton In untarBohladllohan 
AbatHndon Tonainandar angaordnatan Padarvallan (41) Torgaaahan alnd, 

14* Polstar naoh alum dar Anaprttoha 8 bla 13, daduroh g a - 
kannaalohnat, dafl dla Padarvallan (41) la raohtan Vin- 
kal but Htiha dar Saltanbagrsnanng (10) llagan. 

15* Polatar naoh alnta dar Anaprttoha 8 bla 13, daduroh g • - 
kannaalohnat, daS dla Padarvallan (41) untar Tarsohis- 
dtnte Vinkaln aur Httha dar Saltanbagronaung (10) llagan* 

1<. Polatar naoh aln« dar Anaprttoha 8 bla 15, daduroh g a - 
kannaalohnat, daB dar Profllnantal (10) In dar Dranf- 
alaht In vaaantllahan raohtaoklga Pom hat und daB dla Sokan bogaa- 
fOmlg ansgablldat alnd* 
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17 * FoXater naoh einem der AnaprUohe 8 Mb 16, drduroh g a - 
kennzelohnet » daB dar ProfiXsanteX (10) an aindeatena 
einem Ende eine rundum YerXaufende HateriaXpartie (11) hat t die nr 
Verbindung mil dor gegenttberXiegende Saltan dax Seitenbegrenaung 

(10) {ibarspannanden Federbrttoke (12) dient* 

.18. FoXster naoh Anapxuoh if • dadurehgekennaeioh- 
n e t , daB die tnnXaufehde KatariaXpartla (11) ao auagablldat lat 9 
daB hakenfSrmlg auagebildete Baltandar dla umXaufande KatariaXpartla 

(11) der Seitenbegrenaug iiberapannenden Federbrttoke (12) einhHngbar 
sind. 

19. FoXste* naoh einem dar AnsprUoho 1 bla 17t daduroh ga~ 
k anna a 1 0 h n 0 t $ daB dla Fadarbrttoka und dla Seitmbegren- 
aung einatttokig auagabiXdat eind, 

20. FoXater naoh einem dar AnaprUohe 1 bla 19t daduroh g a - 
kennaelohnet, daB dla Fadarbrttoka (12) und/oder dla Sal< 
tenbegrenaung (10) aaa FederetahlbXeoh hergeateXXt let* 

21 • FoXater naoh einem dar AnaprUohe 1 bla 19» daduroh g a - 
kennaoiohnot, daB dla Federbrttoke (12) und/odar dla Sei- 
tenbegrenaung (10) aua Knnetatoff nit Federelgenaohaften hargaataXXt 
let. 

22. FoXater naoh einem der AnaprUohe 19 bla 21, daduroh g e - 
kennaeiohnetf daB die Federbrttoke und/oder die Beit en* 
begrenaung in einem Tlefaiehverfahran die rorgeaehene ProflXf ora er- 
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